Sistema de certificacao de soldadores e
operadores de soldadura - PT-SOL-03

NOTA DE INFORMAGAO AO

Propriedade do regime

0O esquema de certificagdo descrito
neste documento é propriedade do
LRQA Inspection Iberia.

Ambito da certificagdo

Certificagdo de soldadores e
operadores de soldadura.

Categoria de pessoa e documentos de
politica.

Soldador / soldador

EN 1SO 9606-1: 2017 -
Qualificagdo dos soldadores.
Soldadura por fusdo. Parte 1: Agos.

EN ISO 9606-2: 2004 - Qualificagdo
de soldadores. Soldadura por
fusdo. Parte 2: Aluminio e ligas de
aluminio.

EN ISO 9606-3:1999 - Qualificagdo
de soldadores - Soldadura por
fusdo - Parte 3. Parte 3: Cobre e
ligas de cobre.

LRQA

EN I1SO 9606-4:1999 - Qualificagdo
de soldadores - Soldadura por fusdo
- Parte 4: Niquel e ligas de niquel.

EN 1SO 9606-5:2000 - Qualificagdo
de soldadores - Soldadura por fusdo
- Parte 5: Titanio e ligas de titanio,
zirconio e ligas de zircénio.

ASME BPVC IX:2023 ASME Boiler &
Cddigo dos Recipientes sob Pressdo
- Norma de Qualificagdo para
Procedimentos de Soldadura,
Brasagem e Fusdo; Soldadores;
Braseiros; e Operadores de
Soldadura, Brasagem e Fusdo.
Artigo lll.

AWS D1.1/D1.1:2020 - Cédigo de
Soldadura Estrutural - Ago.
Capitulo 6.

Brasagem Braseiro/ Braseiros

EN ISO 13585:2012 - Brasagem.
Ensaios de qualificagdo de
soldadores e operadores de
brasagem.

ASME BPVC IX:2023 - Caldeira ASME
Cdédigo dos recipientes sob pressao.
Norma de Qualificagdo para
Procedimentos de Soldadura,
Brasagem e Fusdo; Soldadores;
Braseiros; e

Operadores de soldadura, brasagem
e fusdo. Artigo XII.

Operador de soldadura e ajustador de
soldadura / Operador de soldadura e
ajustador de soldadura.

EN I1SO 14732:2013 - Pessoal de
soldadura. Ensaios de qualificagdo
de operadores de soldadura e
instaladores de soldadura para
soldadura automatica e
maquinagdo de materiais
metalicos.

ASME BPVC IX:2023 - Caldeira ASME
Cédigo de Vasos de Pressao.
Norma de Qualificagdo para
Procedimentos de Soldadura,
Brasagem e Fusdo; Soldadores;
Braseiros; e Operadores de
Soldadura, Brasagem e Fusdo.
Artigo Ill.

AWS D1.1/D1.1:2020 - Cédigo de
Soldadura Estrutural - Ago.
Capitulo 6. Parte C - Qualificagdes
de desempenho.

EN 13445-4: 2021 -
Recipientes sob pressdo nao
submetidos a agdo da chama -
Parte 4: Fabrico. Anexo C -
Especificagdo e aprovagao dos
procedimentos e operadores
de expansdo
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Operador de brasagem

EN ISO 13585:2012 - Brasagem.
Ensaios de qualificagdo de
soldadores e operadores de
brasagem.

ASME BPVC 1X:2023 - Caldeira ASME
Cddigo de Vasos de Pressdo. Norma
de Qualificagdo para Procedimentos
de Soldadura, Brasagem e Fusdo;
Soldadores; Braseiros; e Operadores
de Soldadura, Brasagem e Fusdo.
Artigo XIII.

Pessoal que efectua a ligagao
permanente de equipamentos
sob pressao.

Diretiva europeia relativa aos
equipamentos sob pressdo 2014/68/UE.
Procedimento de avaliagdo da
conformidade Anexo |, sec¢do 3.1.2,
categorias de produtos 1, lll e IV.

Documentos de politica:

EN 1SO 9606-1:2017 - Qualificagdo de
soldadores. Soldadura por fusdo.
Parte 1: Acos.

EN 1SO 9606-2:2004 - Qualificagdo
de soldadores. Soldadura por fusdo
- Soldadura por fusdo - Parte 2:
Aluminio e ligas de aluminio. Parte
2: Aluminio e ligas de aluminio.

EN 1SO 9606-3:1999 - Qualificagdo
de soldadores - Soldadura por
fusdo - Parte 3. Parte 3: Cobre e
ligas de cobre.

EN ISO 9606-4:1999 - Qualificagdo
de soldadores - Soldadura por fusdo
- Parte 4: Niquel e ligas de niquel.

EN ISO 9606-5:2000 - Qualificagdo
de soldadores - Soldadura por fusdo
- Parte 5: Titanio e ligas de titanio,
zirconio e ligas de zirconio.

EN ISO 14732:2013 - Pessoal de
soldadura. Ensaios de qualificagdo
de operadores de soldadura e
instaladores de soldadura para
soldadura automatica e
maquinacdo de materiais
metalicos.

LRQA

EN 13445-4: 2021 - Recipientes sob
pressdao ndo submetidos a agdo da
chama - Parte 4: Fabrico. Anexo C
Especificacdo e aprovagao dos
procedimentos e operadores de
expansao.

EN ISO 13585:2012 - Brasagem.
Ensaios de qualificagdo de
soldadores e operadores de
brasagem.

ASME IX Ed 2023 - Norma de
Qualificagdo para Procedimentos de
Soldadura e Brasagem, Soldadores,
Braseiros e Operadores de
Soldadura e Brasagem.

Candidatura - Pedido de
certificagao

O Organismo de Certificagcdo, LRQA
Inspection Iberia, enviara ao
candidato/patrocinador um formulério de
pedido de certificagdo, que devera ser
totalmente preenchido e devolvido ao
LRQA para anlise.

O examinador designado pelo LRQA
analisard o pedido e elaborara uma
proposta, indicando o ambito da
certificagdo, as condigGes aplicaveis:
instalagdes e meios necessarios,
requisitos a cumprir pelo laboratério que
efectuard os ensaios destrutivos e ndo
destrutivos exigidos pela norma de
certificacdo e o custo da certificagdo
(taxas de certificagdo).

Os certificados de habilitagGes sdo
automaticamente invalidados em caso de
ndo pagamento de taxas.

Nos casos em que a candidatura é
apresentada por um candidato a titulo
pessoal, sera exigido o pagamento de uma
taxa de inscrigdo inicial antes da
realizagdo das provas.

No caso de ser solicitada a presencga do
LRQA numa oficina ou instalagdo de um
patrocinador, ndo é devida qualquer
taxa de candidatura inicial e o
patrocinador sera notificado por escrito.
O LRQA facturard o patrocinador de
acordo com o processo normal de
faturagdo comercial e de acordo com as
taxas acordadas.

Responsabilidades

O LRQA Inspection Iberia actua como
organismo examinador e, no caso da
aprovagdo do pessoal que realiza
ligagbes permanentes para
equipamentos sob pressao sujeitos a
aplicagdo da Diretiva Europeia
2014/68/UE, actua também como
Organismo Notificado.

O LRQA também nomeia, autoriza e
controla outros Examinadores,
conforme necessario, para actuarem em
seu nome. O LRQA tem a
responsabilidade geral de garantir o
cumprimento dos requisitos aplicaveis
aos ensaios de qualificagdo.

Os requisitos para a certificagdo estdo
definidos nas normas e cédigos. O
candidato

/O Diretor do projeto e o patrocinador
tém a responsabilidade de selecionar a
norma/codigo de certificagdo. Esta
questdo é abordada durante a fase de
analise da candidatura e de preparagdo
da proposta.

E da responsabilidade do
candidato/patrocinador garantir que
possui os conhecimentos e as
competéncias necessarias para efetuar
o teste de certificagdo nas condiges
indicadas na norma/cédigo.

Os ensaios exigidos pela norma/cddigo
podem ser efectuados pelo LRQA,
subcontratados a outros fornecedores
aprovados ou pelo promotor, sendo este
aspeto acordado na fase de concurso.
Em qualquer caso, os ensaios devem ser
efectuados por um laboratério
acreditado de acordo com a norma
ISO/IEC 17025. Se o laboratério ndo for
acreditado, o LRQA efectuara uma
avaliagdo dos meios e da capacidade
técnica do laboratério e testemunhara
0s ensaios.

O organismo examinador é responsavel
por estabelecer os exames e ensaios a
realizar, testemunhar a execug¢do dos
cupodes de ensaio e verificar que os
ensaios exigidos pela norma sao
realizados.

/cddigo selecionado.

O organismo de certificagdo é
responsavel pela emissdo dos certificados
e o proprietario dos certificados.

Qualquer pessoa certificada ao abrigo
deste regime deve comunicar
prontamente ao LRQA qualquer
problema que
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gue afectem a sua capacidade de
cumprir osrequisitos de certificagdo.

Qualquer pessoa certificada ao abrigo do
presente regime deve atuar de forma
profissional e adequada e cumprir os
requisitos do presente regime.

Tarefas e competéncias para
cada categoria de pessoas
certificadas

Soldador

Tarefas - Executar o processo de
soldadura de acordo com um
procedimento ou instrugdo de
soldadura preparado para o efeito,
dentro do seu dmbito de aprovagéo.

Competéncias - Capacidade de executar
uma soldadura de acordo com uma
instrugdo de soldadura preparada para o
efeito, com um determinado nivel de
qualidade.

Operador e montador de brasagem

Tarefas - Executar o processo de
soldadura de acordo com um
procedimento ou instrugdo de
soldadura preparado para o efeito,
dentro do seu dmbito de aprovagéo.

Competéncias - Capacidade de executar
uma soldadura, com um determinado
nivel de qualidade, operando uma
maquina de soldar mecanizada ou
automatica.

Ferro de soldar para brasagem

Tarefas - Executar o processo de
soldadura de acordo com um
procedimento ou instrugdo de
soldadura preparado para o efeito,
dentro do seu ambito de aprovagao.

Competéncias - Capacidade de
executar uma soldadura de acordo com
uma instrugdo de soldadura preparada
para o efeito, com um determinado nivel
de qualidade.

Testes Certificagao

O organismo examinador é responsavel
por garantir o cumprimento dos
requisitos da(s) norma(s)/codigo(s)
selecionada(s) pelo candidato ou
patrocinador.

Tanto as normas europeias como o
codigo ASME indicam as regras técnicas
para a aplicagdo da

LRQA

Os ensaios de qualificagdo de
soldadores e operadores de soldadura
e ndo é necessario definir critérios
adicionais. Isto permite uma aplicagdao
uniforme dos requisitos de
certificagdo, independentemente do
tipo de produto, da situagdo e da
pessoa ou organismo examinador.

A avaliagdo dos conhecimentos praticos,
que é voluntdria em vdrias normas de
certificagdo, ndo é exigida, nem sera
efectuada, para nenhuma das
categorias: soldador, operador de
soldadura, operador de brasagem....

E obrigatéria uma avaliagdo do
conhecimento adequado do
funcionamento da unidade de
soldadura para os operadores de
soldadura.

O candidato efectua a soldadura do
cupdo de ensaio na presenca do
examinador designado pelo organismo
notificado, nas condigdes indicadas na
norma.

/cédigo. Uma vez soldado o cupdo, o
examinador procede a uma inspegdo
visual do cupdo. Se o resultado da
inspecdo visual for satisfatério, sdo
realizados os restantes ensaios exigidos
pela norma/cédigo (raios X, flexdo...). Se
o resultado da inspegdo visual ndo for
satisfatorio, o candidato pode repetir,
no mesmo dia do ensaio, o cupdo de
ensaio apenas umavez, exceto no caso
das qualificagdes com ASME IX, em que
sera necessario soldar dois novos
cupdes, que serdo inspeccionados
posteriormente e em que ambos tém
de estar corretos. O examinador
escolherd um deles para efetuar o resto
dos ensaios necessarios.

Caso o candidato ndo passe no teste
de qualificagdo, se quiser continuar
com o processo de certificagdo, é
necessario efetuar uma nova
candidatura. O candidato e/ou o
patrocinador devem justificar o facto de
o candidato ter recebido formagao
adicional.

A homologagdo qualifica a soldadura
nas condi¢Ges do ensaio efectuado e
em todas as consideradas mais simples.
A norma/cédigo estabelece intervalos
associados para cada variavel essencial

no ambito do qual o soldador é
qualificado.

O candidato/patrocinador
compromete-se a cumprir todos os
requisitos pertinentes em matéria de
saude e seguranca e é responsavel pelo
fornecimento e utilizagdo de EPI
adequados.

Emissao e renovagao de
certificados

ApOs a revisdo dos relatdrios
laboratoriais, se o resultado for
satisfatorio, o examinador emite o
certificado de certificagdo e envia o
dossier para revisdo técnica que sera
efectuada por pessoal autorizado do
LRQA que ndo esteve envolvido no
processo de certificagdo. Se o resultado
da revisdo técnica for satisfatério, a
emissdo do certificado é aprovada.

Os certificados de qualificagdo sdo
emitidos de acordo com a
norma/codigo exigido.

Os certificados de qualificagdo sdo
emitidos para a organizagdao
patrocinadora, normalmente o
fabricante, ou para o candidato, caso
este se tenha candidatado a titulo
individual.

Os certificados sdo emitidos em formato
eletrénico com assinatura digital para
evitar falsificagdes.

O periodo de validade de um certificado
e as condigOes de renovagdo sdo os
estabelecidos na norma/cddigo
selecionado, com as seguintes
excepgdes

Os certificados de qualificagdo
de acordo com AWS D1.1 sdo
vélidos por 3 anos.

Os certificados de qualificacdo de
soldador em conformidade com
ASME IX ou anorma EN ISO 9606-1
serdo validos durante 2 ou 3 anos,
consoante a opg¢do de revalidagdao
selecionada 9.3 a) ou

9.3b). A opgdo 9.3 c) ndo é valida no
ambito deste sistema de
certificagdo.

Os certificados de qualificacdo de
operadores de soldeo em
conformidade com ASME IX ou a
norma EN ISO 14732 sdo validos
por 6 ou 3 anos, consoante a
opgao de revalidagdo selecionada
5.3a)ou5.3b).

5.3 b). A opgédo 5.3 c¢) ndo é valida.
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ao abrigo deste sistema de
certificagdo.

Os certificados de qualificagdo de
de operadores de soldeo forte
(Brazers) em conformidade com
ASME IX ou a norma EN ISO
13595. Sdo validos por 3 anos. A
prorrogacdo da validade sera
realizada de acordo com o
estabelecido na norma EN ISO
13585, 9.2

E da responsabilidade do promotor
/0 registo semestral de controlo exigido
pelas regras/cédigos.

Todos os certificados emitidos sdo
propriedade do LRQA Inspection Iberia.

Queixas e recursos

Todas as partes serdo tratadas de forma
justa e equitativa através de

O LRQA tem um procedimento para o
tratamento de queixas, que esta
disponivel no nosso sitio Web.

Os candidatos tém o direito de recorrer.
Os recursos contra o incumprimento dos
requisitos de qualificagdo ou contra a
ndo renovacgao do certificado podem ser
interpostos pelo candidato ou pelo
fabricante, por escrito, junto do
organismo de certificagdo, no prazo de
um més a contar da data do exame.

Suspensao, retirada e
reducdo do ambito da
certificagao

Revisdo do sistema de certificagdo.

Quaisquer alteragdes ao regime em
relacdo aos aspectos abaixo indicados
sdo apresentadas ao Comité para
aprovagao:

os elementos de que é composto
o comité ou os membros do
regime

critérios de certificagdo ou
métodos de avaliagdo para a
certificagdo inicial ou para a
renovagdo da certificagdo.

Informacgodes adicionais

Para mais informagdes, enviar uma
mensagem de correio eletrénico para
aroc@lrga.com.

Fluxograma do processo de
certificagao

| Solicitud prueba cualificacion } o

ﬁ

| Designacion del examinador

ﬁ

| Revision de la solicitud

w?«

0

Soldadores - Evaluacién de los conocimientos del trabajo no requerido
Operadores /ajustadores de soldeo - Evaluacion conocimiento apropiado del
funcionamiento de la unidad de soldeo - obligatorio

'

| Soldeo del cupon de ensayo por el candidato en presencia del examinador

|

| Inspeccion visual del cupon de ensayo por el examinador o por el laboratorio

zAcceptable?

t

O LRQA reserva-se o direito de
suspender, retirar ou reduzir o ambito da
certificagdo se as normas do esquema
de certificagdo ndo forem cumpridas.

Realizacion ensayos adicional requeridos por el laboratorio |

NO

iAcceptable?

Emisién Certificado

s

Aprovacao do Sistema de
Certificagdo de Soldadores e
Operadores de Soldadura do
LRQA.

O esquema é aprovado pelo Comité
Técnico e de Equidade da LRQA
Inspection lberia.

Contactar-nos

Visite www.lrqa.com/es-es para mais informacdes

YOUR FUTURE. OUR FOCUS.
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